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PROTIG 231 DC FV to kompaktowe i przenosne zrddto pradu statego TIG. Jego technologia PFC umozliwia
prace w zakresie od 85 V do 265 V, wytwarzajac bardzo stabilny tuk nawet na 100-metrowych przedituzaczach.
W przypadku spawania elektrodg tryb MMA z pulsem utatwia wykonywanie spoin wznoszacych.

2 METODY SPAWANIA

Standard DC: spawanie pragdem statym na wiekszosci materiatéw zelaznych.

DC z pulsem do 2 kHz: kontroluje temperature jeziorka spawalniczego, ogranicza deformacje
i pozwala na montaz cienkich blach od 0,3 mm.

MMA Standard: elektrody rutylowe i zasadowe (do @ 5 mm).

MMA z pulsem o czestotliwosci do 500 Hz: utatwia spawanie w pozycji pionowej (rury/
rurociagi itp.)

OPTYMALNE USTAWIENIA TIG

= 2 tryby spawania punktowego:
- Punktowy : regulowane od 0,1 do 60 sekund przed spawaniem.

TIG DC

MMA

- Puls : regulacja punktu od 0,01 do 60 sekund na cienkiej blasze przed spawaniem.
= 2 rodzaje zaptonu: bezdotykowy HF lub kontaktowy LIFT dla $rodowisk wrazliwych na Dostarczane 5 a s 2=
elektrycznos¢ érodowiska. . —
= 3 tryby wyzwalania: 2T, 4T i 4T LOG. TIG26DB-4m | 2m-25mm2 | 2m - 25 mm?2
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® Regulacja wtérna: zapewnia optymalng stabilnos¢ tuku i staty prad we wszystkich pozycjach.
® Przechowywanie do 50 programoéw na proces dla powtarzalnych zadan.

B Zaawansowane menu dla optymalnej kontroli spawania.

m \WysSwietlanie pradu i napiecia podczas, i po zakonczeniu spawania (DMOS/QMOS)

= Automatyczne wykrywanie palnika: kompatybilny z palnikiem lamelowym, podwdjnym
przyciskiem, potencjometrem i palnikami Up&Down.

® Zdalne sterowanie (przetacznik nozny lub opcjonalnie reczny) podtgczane bez uzycia narzedzi.
® VVRD mozna aktywowac za pomocg wewnetrznego przetacznika, aby zmniejszy¢ napiecie
wyjéciowe bez obcigzenia do < 35 V.

® Inteligentne zarzadzanie wentylatorem w celu zmniejszenia zuzycia energii, zapylenia i
hatasu.

IDEALNE NA PLACU BUDOWY

® Akceptuje przedtuzacze do 100 m. i
= \WWzmocnione nadwozie i podkfadki antywstrzagsowe.
® Oszczedno$¢ miejsca i fatwos¢ przemieszczania na budowie.

= Ochrona przed przepieciami do 400 V (PROTEC 400). Inticyiny interfefs 2 podéwietlanym wySuetlaczem,

AKCESORIA (opcje)

. Pilot zdalnego sterowania :
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Palnik TIG - 8 m Skrzynka materiatow
SR26L ‘ SR26DB eksploatacyjnych
do palnika TIG26 Wézek 4m3 XL RC-HA1 - 8 m RC-FA1 -4 m
046184 | 046177 044678 080034 045675 045682
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