FastMig X 450 - MXP 37 Pipe

Kompleksowe rozwigzanie do spawania rur i blach

0 W skrocie
« Specjalny proces spawalniczy WiseRoot+
do wykonywania warstw graniowych z
odstepem rowka bez uzycia podktadek

spawalniczych.

« Wykonywanie doskonatej jakosci spoin od
grani do lica przy uzyciu jednej maszyny

+ Wyzsza wydajnod¢ pracy oznacza mniejsze
koszty

« Realizacja wielu proceséw: MIG, 1-MIG,
pulsacyjny MIG, MMA i TIG

« Optymalna charakterystyka procesu
spawania grani drutem petnym z uzyciem
(02 lub mieszanki jako gazu ostonowego

+ Mozliwos¢ podtaczenia dwdch podajnikéw
drutu do jednego Zrddtaspawalniczego, co
pozwala uzywac réznych drutéw

« Funkga MatchChannel™ stuzaca do zmiany
parametréw spawania podczas pracy

« Precyzyjny mechanizm podawania drutu
(104 z dwoma silnikami

« Kompatybilny z systemem ArcQuality™ do
zarzadzania jakoscia spawania.

Zastosowania

Spawanie rurociagéw ladowych

Spawanie rurociggéw morskich i na
statkach

Zbioriki ci$nieniowe
Konstrukcje podmorskie
Energetyka

Budowa statkéw i konstrukgji stalowych.
industry

OO

Wysokiej klasy rozwigzanie do spawania rur z cyfrowg precyzjqa i jakoscia.

Zrodto spawalnicze FastMig X 450 i podajnik drutu MXP 37 Pipe to kompletne
rozwigzanie do spawania rur w kontrukcjach typu offshoreionshore, warsztatach
prefabrykacyjnych lub na stanowiskach montazowych.

Podstawg zestawu jest Zzrodfo spawalnicze FastMig X 450, obstugujgce szereg
proceséw spawalniczych, stuzace do spawania warstwy graniowej, warstw
wypetniajgcych oraz lica. Mozna do niego podigczy¢ dwa podajniki drutu, co
pozwala na szybkg zmiane procesu spawalniczego i rodzaju oraz $rednicy drutu
elektrodowego.

W przypadku potrzeby zadania innej mocy spawania mozna uzy¢ funkcji
MatchChannel. Pozwala ona przy uzyciu wylacznika uchwytu dostosowac
moc do zmiennych pozycji spawania lub grubosci i typu spawanego
materiatu. Alternatywne ustawienia przechowywane sg w kanatach pamieci
,MatchChannel”, co przyspiesza spawanie i oszczedza czas, ktory w przypadku
tradycyjnego sprzetu trzeba poswieci¢ na zmiane nastaw dla kazdej ze spoin.

Proces spawalniczy WiseRoot+ zostat zaprojektowany z mysla o fatwiejszym i
szybszym  wykonywaniu warstw graniowych z odstepem rowka. WiseRoot+
to najlepszy na rynku proces do spawania spoin graniowych bez podktadki.
Dzieki bardzo wysokiej czestotliwosci probkowania (20 min/s) i rewolucyjnemu,
precyzyjnemu mechanizmowi podawania drutu proces WiseRoot+ zapewnia
doskonaty stabilnos¢ tuku, optymalny przetop i idealny ksztatt spoiny. System
FastMig X 450 otwiera nowy rozdziat w dziedzinie precyzji i kontroli nad tukiem.

Wiecej informacji na stronie www.kemppi.com
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FastMig X 450 - MXP 37 Pipe

Szybkie i fatwe wykonywanie warstw graniowych z odstepem rowka bez uzycia

podktadek spawalniczych

WiseRoot+ to specjalistyczny proces do spawania metodami MIG/MAG
zmodyfikowanym tukiem zwarciowym stworzony specjalnie na potrzeby
spawania grani na rurach i blachach.

Fabrycznie instalowany we wszystkich podajnikach drutu MXP 37, proces
WiseRoot+ wykorzystuje zaawansowang technike pomiaru napiecia, ktéra
umozliwia precyzyjne rejestrowanie informacji o parametrach w trakcie catego
procesu spawania. Dane te wykorzystywane sg do precyzyjnego sterowania
charakterystyka tuku zwarciowego, by tworzy¢ ciagla, bezodpryskowga spoine,
ktdrg mozna w tatwy sposob kontrolowa¢, nawet w wymagajacych warunkach
charakterystycznych dla spawania rur.

WiseRoot+ nie jest kolejnym zmodyfikowanym procesem spawalniczym — to
metoda umozliwiajgca spawanie doskonate. Bardzo wysoka czestotliwos¢
probkowania (20 min/s) oraz precyzja i moc nowego, dwusilnikowego systemu
podawania drutu umozliwiajg wydajne wykonywanie najwyzszej klasyspoin
graniowych. Przy zakupie urzadzenia FastMig X 450 mozna wybrac zestaw
programow spawalniczych najlepiej odpowiadajgcych biezacym potrzebom.
A gdy sie zmienig, wystarczy zainstalowa¢ dodatkowe program do danego
rodzaju drutu i gazu ostonowego.

Wieksza wydajnosc

Pipe welding simulation tests showed that WiseRoot+ is superior rootwelding
process compared to 1-MIG. Depending on the welding position, WiseRoot+
offers up to 3 times greater welding speeds.

Wyzsza jakos¢

Najnowsze techniki sterowania tukiem umozliwiajg wtasciwg kontrole jakosci
procesOw spawania grani. Proces WiseRoot+ pozwala zespotom spawaczy
osiggac cele zarbwno w zakresie efektywnosci pracy, jak i jakosci.

Wieksza uzytecznosc

System spawalniczy FastMig X 450 do spawania rur t3czy w sobie najnowsze
rozwigzania technologiczne z dziedziny spawalnictwa ze specjalistycznym
oprogramowaniem spawalniczym, dzieki czemu proces spawania jest szybszy
i bardziej efektywny.

taczy on dwa unikatowe i innowacyjne rozwigzania do spawania rur i blach —
proces WiseRoot+ i funkcje WiseFusion. WiseRoot+ to najwyzszej klasy proces do
wykonywania grani podczas spawania rur, a WiseFusion to funkcja zapewniajaca
niezmienng jakos¢ spoiny we wszystkich pozycjach. Zarowno proces WiseRoot+
jak funkcja WiseFusion sg fabrycznie instalowane w podajniku drutéw MXP 37
Pipe.

Dodatkowo dostepna jest takze funkcja WisePenetration, zapewniajgca statg
moc spawania niezaleznie od zmiandtugosci wolnego wylotu drutu.

Test w postaci symulacji spawania rury

Pozycja WiseRoot+ 1-MIG
- Blacha: S355/10 mm PG3 25 cm/min 18 cm/min
« Ukosowanie krawedzinaV:60°z3 mm  pf3 8 cm/min
odstgpem rowka PG5 20cm/min 13,5 cm/min
+ Drut elektrodowy: G3Si1 @ 1.2 mm PF5 12 cm/min

+ Gaz ostonowy: CO,

Wiecej informacji na stronie www.kemppi.com
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Korzysci

« Doskonata charakterystyka do spawania
warstw graniowych

« Duza tolerancja na zmienny odstep
miedzy spawanymi elementami

« Brak potrzeby stosowania podkfadek
spawalniczych

« Pozwala na zmniejszenie objetosci spoiny
i zwiekszenie predkosci spawania, co w
praktyce 0znacza mniejsze zuzycie drutu i
obniza koszty

« Optymalny przetop i whasciwy ksztatt
sciequ niezaleznie od pozycji spawania

» Nizsze koszty obrébki po spawaniu

« Do ieciu razy wieksza szybkos¢ spawania
niz w przypadku metody TIG

« Doskonate efekty ze wszystkimi
stalowymi drutami litymi,rdzeniowymi
oraz (02 jako gazem ostonowym

« tatwos¢ obstugi i uzytkowania.

Wise i Match to specjalistyczne oprogramow-
anie spawalnicze. Urzadzenie FastMig X 450 jest
standardowo wyposazone w proces WiseRoot+
i funkcje WiseFusion.

Uktad
napiecie dokonuje pomiaru napiecia tuku pod-
czas spawania. Te informacje umozliwiaja pro-
cesowi WiseRoot+ optymalizacje parametrow
spawania, co skutkuje ograniczeniem odpryskow
przy przenoszeniu materiatu dodatkowego i
stabilnoscia fuku spawalniczego.

wykorzystujagcy  kabel — wykrywajacy
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FastMig X 450 - MXP 37 Pipe

Podajnik drutu gwarantujacy brak poslizgu

Precyzyjny mechanizm podawania drutu GT04 z dwoma silnikami

Bardzo wytrzymaty mechanizm podajacy GT04 i najnowsze rozwigzania
w dziedzinie wykrywania napiecia tuku, w potaczeniu z udoskonalonym
i niezwykle precyzyjnym ukiadem sterowania predkoscia podawania
drutu, ulatwiaja precyzyjne sterowanie spawaniem grani oraz zapewniajg
wysoka jakos¢ spoin. Umieszczony w wytrzymatej, dwuwarstwowej
obudowie z tworzywa sztucznego z zamontowanymi diodami Brights
utatwiajacymi prace przy stabym oswietleniu, podajnik MXP 37 Pipe
jest takze wyposazony w oznaczone kolorem rolki podajace, ktérych
wymiana nie wymaga uzycia narzedzi co dodatkowo utatwia i przyspiesza
prace. Opcjonalnie mozna w nim zamontowa¢ uktad podgrzewania
komory drutu, by méc kontrolowaé wilgotnosédrutu elektrodowego w
zmieniajacych sie warunkach atmosferycznych.

Uchwyt PMT MN z wymiennymi szyjkami

Chtodzony gazem uchwyt PMT MN z wymiennymi szyjkami powstat specjalnie z
myslg o spawaniu grani na rurach i blachach.

Uchwyt spawalniczy PMT MN posiada specjalny system szybkiej zmiany
szyjki, dzieki czemu spawacz moze wybrac jej optymalng dtugos¢, kat zgiecia
i dysze gazowa dla danej aplikacji spawalniczej, zapewniajac sobie witasciwy
zasieg i kontrole nad procesem. Doskonale wywazone i lekkie uchwyty z
wymiennymi szyjkami sg dostepne z kablami o dtugosciach 3,5 mi5 m. Mozna
je takze wyposazy¢ w zdalne sterowanie RMT10 umozliwiajgce zadawanie mocy
spawania lub wybdr kanatéw pamieci z dala od podajnika.

Dwa pakiety programow spawalniczych

Pakiet do stali optymalizuje parametry podajnika drutu i koszty inwestycji.
Standardowo nie posiada on funkcji pulsacyjnego spawania metodg MIG/MAG,
ale mozna jg dokupic jako wyposazenie opcjonalne.

Pakiet do stali nierdzewnej zawiera standardowo funkcje spawania pulsacyjnego
MIG/MAG oraz programy do spawania stali nierdzewnej, ktére optymalizuja
parametry pracy na potrzeby spawania warstw wypetniajgcych i lic przy uzyciu
drutu petnego. Dodatkowo dostepna jest takze funkcja WisePenetration,
zapewniajaca statg moc spawania niezaleznie od zmiandtugosci wolnego
wylotu drutu.

Wiecej informacji na stronie www.kemppi.com

Podajnik drutu

Wytrzymata, odpomna na wstrzasy,
dwuwarstwowa obudowaz tworzywa
sztucznego

Odwietlenie diodowe komory szpuli
Brights

Udoskonalony mechanizm sterowania
predkoscia podawania drutu dla lepszego
zajarzenia tuku, nawet przy bardzo niskich
predkosciach podawania

Sztywny i precyzyjny mechanizm
napedowy z odlewu alumininiowego Twin
motors deliver increased torque values for
thick self-shielded filler wires

Mozliwos¢ montazu opcjonalnego ukfadu
ogrzewania komory szpuli na potrzeby
osuszenia drutu elektrodowego.

Uchwyty PMT MN z wymiennymi szyjkami

Mozliwos¢ wymiany szyjki w kilka sekund
Konstrukgja szyjki chtodzona gazem

Dostepne rdzne opcje: Do wyboru s3 szyjki o réznych
dtugosciach, katach zgiecia, wielkosciach dyszy i
koricdwkach pradowych

Opcjonalne zdalne sterowanie RMT10 do requlacji
mocy spawania lub wyboru kanatu pamigci

Uchwyty dostepne z kablami o dtugosciach
35lub5m.

Uchwyty PMT MN sg wyposazone w wymienng
szyjke. Uchwyty PMT MN sg wyposazone w
wymienng szyjke.

Panel sterowania XF 37 podajnika drutu MXP 37

Pipe.
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FastMig X 450 - MXP 37 Pipe

Jeden system, wiele zastosowan

Po zamontowaniu dwéch podajnikéw drutu mozna szybko
przetaczac sie pomiedzy procesami spawania i réznymi typami
oraz Srednicami drutu. Do Zrddta zasilania mozna takze podiaczyc
urzadzenie LT250 do spawania TIG.

FastMig X 450 to nie tylko doskonate parametry do spawania grani.
To takze wielofunkcyjny system spawalniczy, ktéry moze postuzy¢ do
spawania innymi procesami, w tym MIG, TIG i MMA.

Poza procesami MIG/MAG i 1-MIG dostepne jest takze spawanie pradem
pulsacyjnym MIG/MAG. Zeby mdc go uzy¢, niezbedny jest podajnik drutu z
odpowiednim pakietem programow (do nabycia osobno).

Aby spawac¢ metodg MMA wystarczy podtaczy¢ uchwyt elektrodowy, ustawic
parametry i zacza¢ spawac. Obstugiwane sa wszystkie typy elektrod, takze
celulozowe.

Zrédto spawalnicze i panele sterowania

Zrodto  spawalnicze FastMig X 450 korzysta z najnowszych rozwigzan
technicznych Kemppi. Jak na swoja klase mocy jest ono niezwykle zwarte i lekkie.
Dzieki temu mozna je fatwo przetransportowac do miejsca pracy.

FastMig X 450 to zrodfo zasilania pracujgce w trybie CC/CV. Mozna do niego
podtaczy¢ bogatg game urzadzen dodatkowych, takich jak Kemppi ArcFeed,
podajnik drutu z wykrywaniem napiecia, ktérego mozna uzy¢ do spawania
drutami samoostonowymi i wymagajacymi ostony gazowejlub Kemppi
MasterTig LT 250 stuzacy do wysokiej jakosci spawania TIG pradem statym.

Wiecej informacji na stronie www.kemppi.com
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FastMig X 450 - MXP 37 Pipe

Dane techniczne

FastMig X 450
Napiecie zasilania

Moc znamionowa

Kabel zasilajacy
Zabezpieczenie zwtoczne

Prad maks. 40°C

Zakres napiecia i pradu spawania

Maks. napiecie spawania MMA

Napiecie biegu jatowego

Moc biegu jatowego

Wspotczynnik mocy dla pradu maks.
Sprawnos¢ dla pradu maks.

Zakres temperatur pracy

Zakres temperatur przechowywania

Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej
Minimalna moc zwarcia Ssc sieci zasilajacej
Stopien ochrony

Wymiary zewnetrzne

Masa

Zasilanie urzadzer pomocniczych
Zabezpieczenie zwtoczne

Zasilanie ukfadu chtodzenia

Sprawna praca z agregatem

FastMig MXP 37 Pipe
Napiecie pracy (bezpieczne)
Moc znamionowa

Prad maks. 40°C

Predko$¢ podawania drutu
Mechanizm podajnika drutu
Srednica rolek podajnika

Druty elektrodowe

Szpula zdrutem
Wymiary zewnetrzne

Masa

Wiecej informacji na stronie www.kemppi.com

3~50/60 Hz
60%

80%

100%
HO7RN-F

60%
100%
MMA
MIG

MMA
MIG/MAG, Impuls

dt. x sz. x wys.

60%
100%

o Fe,Ss

@ Drut rdzeniowy

o Al

maks. masa / maks. @

dh x sz. x wys.

450
400V, -15...4+20%
22,1 kVA

16,0 kVA

4G6 (5m)

35A

450 A

350 A
15A/20V-450 A/ 46V
20A/12V-450 A/ 46V
46V

Uo=70-98V, Uay =50V
Uo=80-98V

100 W

0,88

87%

-20...+40°C
-40...+60°C

A

5,5 MVA

1P23S

590 x 230 x 430 mm
38kg

50vDC/100W

63 A

24V DC/50VA

50V DC

250 W

520 A

440 A

0,5-25 m/min
4-rolkowy, 2-silnikowy
32mm

0,6-2,0 mm

0,8-24 mm

0,8-24 mm

20 kg /300 mm
590 x 240 x 445 mm
131 kg
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FastMig X 450 - MXP 37 Pipe

Dane do zamowienia

Zrédto zasilania FastMig X 450 6103450 Kable
Zrédto zasilania FastMig X 450 Bez panelu sterowania 610345001 Kabel masy 5m,50mm? 6184511
Podajnik drutu FastMig MXP 37 Pipe Steel 300 mm 6103700 Kabel masy 5m,70mm’ 6184711
Podajnik drutu FastMig MXP 37 Pipe Stainless 300 mm 6103710 Kabel  spawalniczy 5m,50mm’ 6184501
MMA
Urzadzenia sterujace
) ) . o Kabel  spawalniczy 5m,70mm? 6184701
Panel sterowania X 37 W komplecie ze zrodtem zasilania ~ W007700 MMA
Zdalny panel sterowania X 37 6103800 Kable posrednie, chtodzone gazem
Oprogramowanie FASTMIG X 70-1.8-GH 1,8 m 6260468
Funkcja MatchlLog 9991017 FASTMIG X 70-5-GH ~ 5m 6260469
Funkcja MatchChannel W komplecie z licencja MatchLog FASTMIG X 70-10-GH  10m 6260470
Licencja WisePulseMig do spawania pulsacyjnego W komplecie z pakietem do stali 9990417 FASTMIG X 70-20-GH  20m 6260471
nierdzewnej
I ) . . FASTMIG X 70-30-GH ~ 30m 6260472
Proces spawalniczy MMA W komplecie ze Zrédtem zasilania 9991016
T ; : T — W kwestii innych dtugosci prosimy o kontakt z
Funkcja WiseFusion W komplecie z podajnikiem drutu 9991014 Kemppi.
MXP
Funkcja WisePenetration 9991000 Kable posrednie, chtodzone cieczq
Pakiet programoéw do spawania stali W komplecie z podajnikiem MXP 99904274 FASTMIG X 70-1.8-WH 1,8 m 6260473
37 Pipe Steel
P FASTMIG X 70-5-WH 5m 6260474
Pakiet programoéw do spawania stali nierdzewnej W komplecie z podajnikiem MXP 99904275
37 Pipe Stainless FASTMIG X 70-10-WH ~ 10m 6260475
- Dostepne takze inne programy spawalnicze. FASTMIG X 70-20-WH 20 m 6260476
Akcesoria FASTMIG X 70-30-WH 30 m 6260477
Uktad chtodzenia FastCool 10 6068100 QW kwestii innych dfugosci prosimy o kontakt z
emppi.
Ukfad ogrzewania komory szpuli drutu 6068100
Zacisk magnetyczny (kabla masy) 600 A 6185288 Zdalne sterowania
Zacisk magnetyczny (kabla wykrywajacego napiecie) 200 A 9871570 é?glne sterowanie 5m 6185409
Podajnik posredni SuperSnake GT02S 10m 6153100 -
Zdalne sterowanie 10m 618540901
Podajnik posredni SuperSnake GT02S 15m 6153150 R10
Podajnik posredni SuperSnake GT02S 20m 6153200 Zdalne sterowanie 5m 6185419
R20
Podajnik posredni SuperSnake GT02S 25m 6153250
o . ) Zdalne sterowanie 5m 6185420
Podajnik posredni SuperSnake GT02S W 10m 6154100 R30 DataRemote
Podajnik posredni SuperSnake GT02S W 15 6154150
Odajnik posredni >uperonake m Zdalne sterowanie 10m 618542001
Podajnik posredni SuperSnake GT02S W 20m 6154200 R30 DataRemote
Podajnik posredni SuperSnake GT02S W 25m 6154250 Przedtuzacz zdalnego 10 m 6185481
Synchronizator podajnika posredniego SuperSnake GT02S do podajnikow MXF i MXP W004030 sterowania
Ptyta montazowa KV 200 dla dwdch podajnikéw drutu i przystawki TIG 6185249
Gniazdo spoczynkowe uchwytu GH 30 6256030
Podwozie PM 500 6185291
Urzadzenie do instalacji oprogramowania DataGun 6265023

UWAGA: Proces spawania WiseRoot+ nie dziata z podajnikiem posrednim SuperSnake.

Wiecej informacji na stronie www.kemppi.com
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