FitWeld 300

Duza moc, mata obudowa, szybkie zajarzenie

o W skrdcie 0 Zastosowania

300 A w cyklu pracy 20%, 14,5 kg + Budowa statkow i obiektéw morskich

« Wygodne, ptynne zadawanie napiecia i » Produkcja elementéw metalowych
predkosc podawania drutu « Instalacjaimontaz

+ Regulacja doptywu gazu ostonowego do « Przemyst samochodowy i transportowy

uchwytu spawalniczego
« Przefacznik tréjpozycyjny do drutéw
samoostonowych i zwyktych

O €

Energy efficient

« Rolnictwo

Kluczowe funkcje urzadzen

Urzadzenie spawalnicze MIG/MAG FitWeld 300 to idealne rozwigzanie do sczepiania i spawania w przemysle ciezkim.
Dzieki zajarzaniu QuickArc, najnowszemu mechanizmowi podajacemu GT WireDrive, oswietleniu komory szpuli Brights
i wielu innym funkcjom, spawanie staje sie szybsze, fatwiejsze i bezpieczniejsze. Niewielkie i lekkie urzadzenie FitWeld
daje realne oszczednosci — nawet 0 57% mniejszy pobdr mocy i dwukrotnie wiekszg szybkosc sczepiania i spawania
od tradycyjnych urzgdzen spawalniczych MMA.

Precyzyjny i reaktywny tuk dobitnie podkresla spawalniczy rodowdd urzadzenia FitWeld. Wytrzymata obudowa z
twardego plastiku chroni zrédto zasilajgce nawet w ekstremalnych warunkach. Kompaktowy i niezawodny podajnik
drutu GT WireDrive btyskawicznie reaguje na sygnaty z uchwytu spawalniczego, przez co idealnie nadaje sie do
wielokrotnego zajarzania podczas prac wymagajacych sczepiania.

Budowa urzadzenia FitWeld

1. Regulacja doptywu gazu ostonowego do uchwytu spawalniczego.

2.  Diody LED Brights™ oswietlajg komore szpuli, zapewniajac tatwa i bezpieczna
wymiane szpuli i korygowanie nastaw przy niedostatecznym oswietleniu.

3. Mechanizm podajacy GT WireDrive™ jest kompaktowy i bardzo wytrzymaty,
a do tego szybko reaguje na sygnaty z uchwytu. Powstat specjalnie z myslg o
wielokrotnym zajarzaniu tuku.

4.  System QuickArc™ zapewnia czyste i precyzyjne zajarzenie, oraz gwarantuje
minimalng liczbe odpryskéw i szybka stabilizacja tuku.

5. Obudowa ze wzmocnionego wtdkna szklanego chroni zrédto zasilajagce nawet w
ekstremalnych warunkach.

6.  Funkcja GasGuard™ nie pozwala na spawanie bez gazu ostonowego w trybie
2T/4T.

7. Przelacznik tréjpozycyjny do drutéw samoostonowych i zwyktych.

8.  Wytrzymate raczki utatwiajg przenoszenie i podnoszenie, a dodatkowo chronia
tylny panel urzadzenia.

9.  Szczelnie zamykana komora szpuli chroni drut przed zanieczyszczeniami i
wilgocia.

10. Zatrzask drzwiczek komory szpuli zabezpiecza przed uszkodzeniem i przypad-
kowym otwarciem.

11.  katwa zmiana biegunowosci.

Wiecej danych o produktach, materiaty wideo i informacje o nowosciach na stronie ‘ KEM PPI
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FitWeld 300

Dane techniczne

FitWeld 300
Napiecie zasilania 3 ~,50/60 Hz 380 -440V +£10%
Moc pobierana (maks.) 11,0kVA
Prad zasilania I max 16 A
lrefr 7A
Obciazalnos¢ przy 40°C 300 A/ 20%
Kabel zasilajacy HO7RN-F 4G1.5 (5m)
Zabezpieczenie zwtoczne 10A
Napiecie biegu jatowego 40-46V
Wspdtczynnik mocy dla pradu maks. 0,95
Sprawnos¢ dla pradu maks. 0,85
Zakres napiecia pradu spawania 11-32V
Szpula drutu, maks. @ 200 mm
Mechanizm podajacy 2-rolkowy
Druty elektrodowe Fe petne 0,8-1,2mm
Fe rdzeniowe 0,8-1,2mm
Ss 08-1,2mm
Al 1,0-1,2mm
Wymiary zewnetrzne dh x sz. x wys. 457 x 226 x 339 mm
Masa 14.5 kg
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej Klasa A
Stopien ochrony IP23S
Dane do zamowienia
FitWeld 300
Fitweld 300, MMT32,3 m P2101
FitWeld 300, MMT32, 4,5 m P2102
MMT32,3 m 6253213MMT
MMT 32,4,5m 6253214MMT
Kabel masy, 35 mm? 5 m 6184311
Waz gazu ostonowego, 6 m WO000566

Model FitWeld 300 zamontowany na podwoziu ST7.
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