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SPEZIAL OERLIKON

Elektrody otulone
Stale niestopowe i niskostopowe

Uniwersalna elektroda zasadowa, wykonana w technologii podwajnej otuliny.

Podwdjna otulina daje stabilny, skupiony i ukierunkowany tuk, czynigc elektrode SPEZIAL szczegolnie przydatng pod-
czas spawania warstwy graniowej i spawania w pozycjach przymusowych. Czamy, charakterystyczny, szklisty zuzel
tatwo odchodzi od gtadkiego lica spoiny.

Swietna przy spawaniu spoin sczepnych, konstrukcji stalowych, prac warsztatowych i remontowych, przy duzym od-
stepie taczonych krawedzi. Doskonate wiasnosci spawalnicze oraz wysoka udarnosc ISO-V w -30°C pozwalajg na sto-
sowanie elektrody SPEZIAL do spawania stali konstrukcyjnych, prac montazowych, zastosowan w przemysle podczas
spawania rurociggow.

Spoiny wykonane t3 elektrodag sg wolne od niezgodnosci spawalniczych, co potwierdzajg wyniki badan RT.

Doskonate wiasnosci uzytkowe oraz optymalne warunki spawania tg elektroda gwarantuje zastosowanie urzgdzen
0 minimalnym napieciu biegu jatowego OCV wynoszgcym przynajmniej 65 V.
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Sktad chemiczny (wartosci typowe w %)

0.06 0.9 0.7 <0.025 <0.015

Wiasnosci mechaniczne stopiwa

Bez obrabki cieplnej > 380 470-600 =25 >150 > 60

Materiaty
S(P)235-S(P)355; GP240-GP280; L245-L360

Przechowywac w suchym pomigszczeniu. AC; DC+

HD < 10: Suszy¢ w temperaturze 300-350°C przez 2 godziny, max. / .
N 4 =l uinl 5
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