Master S 400/500

Przenosne zrodto zasilania przeznaczone do pracy w
trudnych warunkach _ .

W skrocie

Zrédta zasilania Master S MMA stworzono z mysla o zastosowaniach profesjon-
alnych. Wyroézniaja sie one zwarta, wytrzymala konstrukcja, tatwoscia przeno-
szenia i optymalng sprawnoscia energetyczna. To doskonate rozwigzanie do
wymagdajacych prac spawalniczych, gdzie wazne sg prostota uzytkowania,
niezawodnosc i trwatos¢.

- Przeno$ne zrédto zasilania MMA o duzej mocy do zaktadéw produkcyjnych
i prac w terenie

- Zgodnos¢ ze wszystkimi typami elektrod, takze celulozowymi (Model do
spawania elektrodg celulozowa)

- Wysoka obcigzalnos¢ — 400/500 A w cyklu 60%
- Wytrzymata konstrukcja przystosowana do trudnych warunkdw

Zrodha zasilania Master S powstaty przede wszystkim z mysla o prostocie uzytkowania
i doskonatym spawaniu. Te urzagdzenia o wysokiej mocy — 400 A lub 500 A - nie tylko
pozwalaja wykonywac wysokiej jakosci spoiny, ale sg takze niezwykle fatwe w obstudze.
Moga by¢ zasilane z sieci lub agregatu pradotwoérczego i posiadaja wysoka tolerancje
na zmiany napiecia zasilajgcego. Wbudowany uktad redukcji napiecia (VRD) zwieksza
bezpieczenstwo pracy. To wszystko zamkniete w zwartej i lekkiej obudowie, ktdra znac-
znie utatwia transport i przechowywanie.

Wiecej danych o produktach, materiaty wideo i informacje o nowosciach mozna znalez¢ w naszej
stronie internetowej www.kemppi.com
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« Wysoka moc

« Kompaktowe

« Przenosne

« Niezawodne

« tatwe w obstudze

Energy efficient

. Solidny, wygodny uchwyt

. Mocna pokrywa z pleksiglasu

. Prosty i czytelny panel sterowania
. tatwe w obstudze ztacza DIX do

kabla masy i kabla spawalniczego
MMA

. Odporna na wstrzasy obudowa
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Master S 400/500

Panel sterowania

Panel sterowania zrodta Master S jest niezwykle czytelny. Jest wyposazony w duzy
i wyrazny wyswietlacz z powtoka przeciwodblaskowa. Pokrywa chroni panel przed
zadrapaniami, kurzem, wilgocia, piaskiem i rozpryskami.

- Czytelny wyswietlacz z powtoka przeciwodblaskowa
- Ustawiony pod optymalnym katem, utatwiajacym uzytkowanie
- Wygodny w uzyciu interfejs zapewniajgcy bezproblemowg prace

Wygodne zdalne sterowanie

Mozliwos¢ uzycia jednego z dwéch typdw zdalnego sterowania zapewnia wygode
uzytkowania i minimalizacje kosztéw prac spawalniczych. Zdalne sterowanie R10
umozliwia regulacje parametréw spawania w miejscu wykonywania pracy. Bezprze-
wodowy modut R11-T zapewnia wiekszg swobode przemieszczania sie.

Funkcje specjalne

- Goracy start i regulacja ci$nienia tuku, ktore optymalizuja zajarzenie
i sterowanie tukiem przy roznych typach elektrod, co zapewnia zawsze
doskonatg i stabilng kontrole jeziorka spawalniczego

- Funkcja antyprzyklejeniowa odcina zasilanie i chroni elektrode, jesli w trakcie

spawania zacznie przywiera¢ do spawanego materiatu
- Zajarzenie kontaktowe (Lift TIG) dla spawania metodg TIG DC
- Zlobienie elektropowietrzne

- Nadrzedne zrédto zasilania CC/CV dla podajnikéw Kemppi z wykrywaniem
napiecia i przystawek TIG

Instrukcje WPS dla zapewnienia statej jakosci

Standardowe instrukcje technologiczne spawania (WPS) firmy Kemppi zawierajg prak-
tyczne parametry, dzieki czemu mozna za kazdym razem uzyskiwac spoiny tej samej,
wysokiej jakosci. Zostaty doktadnie sprawdzone podczas rzeczywistych prac spawalnic-
zych i moga postuzy¢ do spawania konstrukgji stalowych, w tym montazu konstrukgji
w terenie zgodnie z norma EN 1090-2. Od lipca 2014 ich stosowanie jest obowigzkowe.
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\ Wiecej informacji na naszej stronie:
@ www.kemppi.com/wps

Wiecej danych o produktach, materiaty wideo i informacje o nowosciach mozna znalez¢ w naszej

stronie internetowej www.kemppi.com

Aby uzy¢ bezprzewodowego zdalnego ster-
owania R11-T, wystarczy dotknqgc elektrody

Spawanie w trudnych
warunkach na placach budowy i w terenie
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Master S 400/500

Dane techniczne

Master S 400 S 500
Napiecie zasilania 3~50/60 Hz 380-440V (od -10% do +10%) 380-440V (od -10% do +10%)
Moc znamionowa przy maks. natezeniu pradu 60% 20 kVA 26 kVA
Zabezpieczenie zwtoczne 25A 35A
Prad maks. przy 40°C (MMA) 60% ED 400A/36V 500A/40V
100% 310A/324V 390A/356V
Prad maks. przy 40°C (TIG) 60% 400A/26V 500V/30V
100% 310A/ 224V 390A/256V

Maks. napiecie spawania 400 A/ 48V 500V/46V
Napiecie biegu jatowego 55-65V 55-65V
Elektrody otulone 21,6-60mm 21,6-70mm
Sterowanie pragdem spawania bezstopniowe bezstopniowe
Wspotczynnik mocy przy 100% 0,90 0,90
Sprawnos¢ przy 100% 0,89 0,89
Stopien ochrony IP23S 1P23S
Zakres temperatur pracy od -20°C do +50°C od -20°C do +50°C
Klasa elektromagnetyczna A A
Wymiary zewnetrzne df. x sz. x wys. 570x270x 370 mm 570x270x 370 mm
Masa (bez kabli) 20,5 kg 23,5kg
Nr. do zamowienia
Master S
Master S 400 6321400
Master S 500 6321500
Master S 400 Cel posiada specjalng charakterystyke 632140001

do spawania elektroda celulozowa
Master S 500 Cel posiada specjalng charakterystyke 632150001

do spawania elektroda celulozowg
Kabel spawalniczy 50 mm? 5 m 6184501

50 mm? 10 m 6184502

70 mm? 5 m 6184701

70 mm? 10 m 6184702
Kabel masy 50 mm? 5 m 6184511

50 mm? 10 m 6184512

70 mm?, 5 m 6184711

70 mm? 10 m 6184712
Zdalne sterowanie R10 5m 6185409

10m 618540901
Bezprzewodowe zdalne sterowanie R11-T 6185442
Prowadnice SP007023

Wiecej danych o produktach, materiaty wideo i informacje o nowosciach mozna znalez¢ w naszej
stronie internetowej www.kemppi.com
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