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MODULOWY SYSTEM WIEKSZA WYDAJNOSC SZYBSZE WPROW!-\DZANIE
360° Procesy spawania fukowego USTAWIEN
Wieloprocesowy przemystowy MAX i Wise podnosza wydajno$¢ Weld Assist do pomocnicze narzedzie

system spawania technikami i zwiekszaja predkos¢ spawania, pomagajace szybko ustawiac
MIG/MAG obejmujacy procesy zapewniaja lepsza kontrole parametry spawania technikg MIG/
MMA, Ztobienia i TIG, akcesoria nad jeziorkiem spawalniczym i MAG. Zeby rozpocza¢ spawanie,
do réznych zastosowan oraz zmniejszaja ilo$¢ energii liniowej. wystarczy tylko wybrad rodzaj ztacza,
zintegrowana tacznos¢ cyfrowa. pozycje spawania i grubos¢ materiatu.

Wiecej niz
wspaniate
spoiny

Zaprojektowany i wytwarzany w Finlandii, X5 FastMig to
modutowy, wieloprocesowy przemystowy system spawalniczy
przewidziany glownie do wysokowydajnego spawania metoda
MIG/MAG.

Opracowano go z mysla o tatwosci obstugi, mozliwosci przystoso
do réznych zadan i jak najwyzszej jakosci spawania. Procesy

i wyposazenie obejmuja m.in. pakiety oprogramowania do spawan
recznego, automatycznego i automatycznego pulsacyjnego technik
MIG/MAG, r6zne moduty podawania drutu, obstuge proceséw
MMA, ztobienia i TIG, systemy podawania o zwiekszonym zasiegu,
oprogramowanie do spawania tukowego oraz szereg akcesoriow
pomocniczych.

We wszystkich modelach X5 FastMig APC wbudowany modut tacznosci
cyfrowej umozliwia wszechstronny dostep do danych analitycznych
spawania, w tym korzystanie z oprogramowania do zarzagdzania spawanie
i cyfrowych instrukcji WPS (dWPS), wprowadzajac zalety cyfrowej
transformacji bezposrednio w miejscu wykonywania prac spawalniczych.



Zbuduj
SWOj
system

X5 FastMig nie tworzy jedynie doskonatych spoin,
ale jest kompleksowym modutowym systemem
spawalniczym. Bez wzgledu na to, czy pracujesz
w warsztacie czy w terenie, mozesz skonfigurowac
system X5 FastMig doktadnie pod katem swoich
konkretnych potrzeb.

Mozna wybiera¢ miedzy zrédtami pradu

o natezeniu 400 A i 500 A, spawaniem recznym,
automatycznym i automatycznym impulsowym,
opcjonalnym oprogramowaniem spawalniczym
oraz dedykowanymi procesami spawania
tukowego, ktére razem zapewnia czyste $ciegi spoin
o wysokiej jakosci, lepsza kontrole nad jeziorkiem
spawalniczym i doskonata wydajnos¢ pracy.

Przebieg operacji spawania mozna wizualizowac
na cyfrowych pulpitach pokazujacych informacje
o jakosci spawania, kwalifikacjach personelu

i dokumentacji.

ZARZADZANIE
SPAWANIEM

CHMUROWA
USLtUGA WELDEYE

CYFROWE WPS (INSTRUKCJE
TECHNOLOGICZNE SPAWANIA)

WELDEYE ARCVISION

OPROGIIRAMQWANIE
SPAWALNICZE

D
OPROGRAMOWANIE

SPAWALNICZE

PROCESY SPAWANIA
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WELD ASSIST



ZRODLA PRADU MIG/MAG JEDEN PODAJNIK

400A DRUTU
400A PULSE MMA
400A PULSE+
gEoA 16 DC DWA PODAJNIKI
DRUTU
500A PULSE ZLOBIENIE
500A PULSE+ PODAJNIKI DO
SZPUL DRUTU
WIELONAPIECIOWE O WIELKOSCI
ZRODLA PRADU 200/300 mm
400A MV PULSE+
PODAJNIK
POSREDNI
SUPERSNAKE
RAMIE
PRZECIWWAGI
PODAJNIKA DRUTU
MOCOWANIA
PODAJNIKA
DRUTU DO
WYSIEGNIKA
MODULY
PODAWANIA
DRUTU I SYSTEMY
ZRODLA PROCESY PODAJNIKOW
PRADU SPAWANIA POSREDNICH
\¥/ 4
‘am u
h STEROWANIE
KABLE | WOZKI CHLODZENIE PROCESEM
SPAWALNICZE SPAWANIA
WOZEK NA BUTLE
WOZEK (i
WOZEK PODAJNIKA
DRUTU Z MECHANIZMEM MANUAL
SZYBKIEGO
PODLACZANIA AP
WYBOR ROZNYCH KABLI | CHLODNICA APC
SPAWALNICZYCH CIECZOWA




Zachowaj kontrole

Przemyslane narzedzia utatwiaja wykonywanie zadan, a X5 FastMig ma
rozne funkcje zapewniajace uzyskanie najlepszych efektow spawania.

DIGITAL WPS

Funkcja dWPS automatycznie ustawi
parametry i utrzyma dopuszczalne
wartosci w trakcie spawania,

a wszelkie odchytki beda natychmiast
sygnalizowane na ekranie.

FUNKCJA WSPOMAGANIA
SPAWANIA WELD ASSIST

Aplikacja Weld Assist pozwala przyspieszy¢
prace nawet 0 60% w stosunku do
spawania recznego. Uzytkownik wybiera
typ ztacza, pozycje spawania i grubos¢
materiatu, a aplikacja sama ustawia wtedy
odpowiednio maszyne.

TOUCH SENSE IGNITION (TSI)

Minimalizuje powstawanie odpryskéw
spawalniczych i ogranicza koniecznos$¢
czyszczenia po zakonczeniu spawania.

& O

PODAJNIKI DRUTU

Wybierz model podajnika drutu najlepiej
spetniajacy Twoje potrzeby. Moze to by¢ np.
tadowany od gory X5 Wire Feeder do szpul
drutu o wielkosci 300 mm, superwytrzymate
terenowe podajniki do szpul drutu o wielkosci
200 mm i 300 mm czy GTX umozliwiajace
podawanie drutu na duze odlegtosci.

®

Podajniki wyrézniaja sie cechami takimi
jak bardzo solidny mechanizm podawania,
mechanizm szybkiego zwalniania rolek
podajacych drut, przyciski do podawania
drutu i wykonywania testu wyptywu gazu,
kinetyczny hamulec szpuli i zintegrowane
oswietlenie komory.



POWERLOG

Umozliwia dobieranie trzech réznych
poziomoéw mocy w trakcie spawania za
pomoca standardowego spustu uchwytu
spawalniczego.

ENERGOOSZCZEDNE
AUTOMATYCZNE CHtODZENIE

Ukfad wymuszonego chtodzenia zarzadza
przeptywem powietrza i czasem trwania
operacji schtadzania odpowiednio do czasu
trwania operacji spawania, minimalizujac
zuzycie pradu i wytwarzany hatas.

WELDEYE ARCVISION

Cyfrowa ustuga, ktora sledzi i rejestruje

czas jarzenia tuku i parametry spawania

w celu lepszego zobrazowania przebiegu
czynnosci spawalniczych. WeldEye ArcVision
pobiera nieprzetworzone dane cyfrowo

z podfgczonych stanowisk spawalniczych,

po czym je wizualizuje w postaci przejrzystych
tabel i wykresow, ktére mozna filtrowac
wedtug réznych kryteriéw. To zintegrowane
rozwigzanie zgodne z filozofig Przemystu

4.0 mozna bezptatnie uzytkowac przez okres
prébny bez obowigzku pdzniejszego zakupu.

WOZKI TRANSPORTOWE

Wybieraj wsréd wozkédw dwu-

i czterokotowych, w tym wézkow

z mechanizmem szybkiego podtaczania
stuzacych do sktadowania i transportowania
modutéw podawania drutu oraz
innowacyjnych wézkéw umozliwiajacych
zatadunek butli z gazem poziomu podtogi,
ktore poprawiajg bezpieczeristwo oraz
pozwalajg bezpieczniej poruszac sie po

caty warsztacie i miejscu prac.

X5 FastMig
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Usprawniona

obstuga

Niezaleznie od tego, czy w swoje pracy potrzebujesz stalych parametréw spawania czy zmiennych
konfiguracji, agregat X5 FastMig pozwala tatwo i precyzyjnie sterowa¢ procesem za pomoca szeregu funkgji.

WELD ASSIST jest narzedziem pomocniczym przyspieszajacym
ustawianie parametréw. Zeby rozpocza¢ spawanie,

wystarczy tylko wybra¢ rodzaj ztacza, pozycje spawania

i grubos¢ materiatu. Weld Assist doskonale spisuje sie w roli
instruktazowej i edukacyjnej. Po zastosowaniu parametréw
rekomendowanych przez Weld Assist mozna je indywidualnie
regulowac recznie.

Funkcja AUTOMATYCZNEJ KALIBRACJI KABLA mierzy

opdr obwodu spawania i kalibruje mierniki cyfrowe,
zapewniajac, ze wyswietlana warto$¢ napiecia fuku dokfadnie
odpowiada rzeczywistemu napieciu tuku spawalniczego.
Funkcja automatycznej kalibracji ma kluczowe znaczenie dla
skrupulatnego przestrzegania instrukcji WPS, dlatego jest

instalowana standardowo we wszystkich systemach X5 FastMig.

KANALY PAMIECI umozliwiajg zapisywanie czesto
uzywanych ustawien i ich pdzniejsze szybkie przywotywanie.
Oprogramowanie podajnikéw drutu AP i APC zawiera

100 kanatéw pamieci. W trakcie przewijania okna wszystkie
wartosci parametréw sg czytelnie opisywane.

B wiin Assy

s

Jwint type

Weld Assist

Cyfrowe WPS (Instrukcje

Aby szybko i precyzyjnie Technologiczne Spawania)

konfigurowa¢ parametry
spawania, mozna wybrac panel
sterowania reczny lub z kolorowym
wyswietlaczem LCD.

Funkcja CYFROWYCH INSTRUKCJI WPS wykorzystuje
mozliwosci, jakie stwarza cyfrowa platforma agregatu

X5 FastMig. Zapewnia $ciste przestrzeganie instrukgji
technologicznych spawania, a ostrzezenia o wszelkich
odchytkach sg wyswietlane na ekranie. Funkcja cyfrowych
instrukcji WPS jest elementem modutu Kemppi WeldEye
Welding Procedures, ktéry przez pierwsze 3 miesigce mozna
uzytkowad na zasadzie probnej licencji testowej.

Funkcja TWORZENIA KOPIl ZAPASOWEJ | PRZYWRACANIA
PRZEZ USB umozliwia skopiowanie i nagranie konfiguracji
systemu oraz zawartosci kanatéw pamieci przez ztacze

USB w urzadzeniu X5 FastMig. Kopie mozna umiescic¢

w bezpiecznym miejscu albo wykorzystac na innych,
dublowanych urzadzeniach.

Funkcja SPERSONALIZOWANEGO WYGASZACZA EKRANU
umozliwia wezytanie firmowego logo lub ulubionej grafiki

i w ten sposoéb zindywidualizowanie wygaszacza ekranu
zestawu X5 FastMig.

LAST CALIBEATION
13.9.2022 15:37

Detach the :
Install this picture?

USE memory stick

Tworzenie kopii zapasowej
i przywracanie przez USB

Spersonalizowany
wygaszacz ekranu

Duzy kolorowy wyswietlacz TFT montowany w podajnikach drutu AP i APC ma duzo
przydatnych funkcji. Moze pracowac w trybach recznym, automatycznym lub Weld Assist.

X5 FastMig




Niemozliwe spoiny
stajq sie mozliwe

W trudnych zastosowaniach spawalniczych i podczas realizowania wymagajacych celéw produkcyjnych nowe procesy spawania
tukowego MAX zapewniajg wieksza predkos¢ spawania, lepsza kontrole nad jeziorkiem spawalniczym oraz nizsza energie liniowa
bez dodatkowego kabla wykrywania napiecia. Nowe procesy MAX uzupetniajac sprawdzone, zmodyfikowane procesy spawania
tukowego Wise, sprawiajac, ze rzeczy pozornie niemozliwe staja sie mozliwe.

MAX w

MAX Speed zwieksza predkosc

spawania nawet o 70%* w poréwnaniu /'
z tradycyjnym spawaniem tukiem .. =
impulsowym lub natryskowym. t d -
MAX Speed pozwala tworzy¢ czyste |

spoiny najwyzszej jakosci, skutecznie

redukujac czas pracy i koszty spawania. -

Proces MAX Speed zostat opracowany / '

z mysla o spawaniu stali i stali :

nierdzewnej w pozycjach PA i PB.

MAX

MAX Position pomaga w zarzadzaniu
skutkami grawitacji w stopionym
jeziorku spawalniczym. Proces

MAX Position zapewnia lepsza

kontrole i pewnos¢ podczas pracy

w wymuszonych pozycjach; doskonale
nadaje sie do warstw wypetniajacych

i lica, stali, stali nierdzewnej i aluminium
w pozycji spawania PF.

MAX

MAX Cool obniza energie liniowa do
32% i poprawia kontrole tam, gdzie
zbyt wysoka temperatura niekorzystnie
wptywa na stabilnos¢ jeziorka
spawalniczego i zwieksza odksztatcenia
spoin. Proces MAX Cool to doskonate
rozwigzanie do wielu zastosowan,

w tym do produkgji cienkich blach,
spoin graniowych, likwidowaniu szczelin
i taczeniu cienkich, wyttaczanych

sekgcji z wykorzystaniem drutéw litych
Fe, Ss, CuAl, i CuSi..

* Maksymalna mierzona predkos$¢ zautomatyzowanego i pétautomatycznego spawania Wiecej informacji na temat procesc’)w
Ss. Ograniczenia predkosci majg zastosowanie w przypadku spawania recznego A e
i materiatéw stalowych. Spawania fukowego

) kemp.cc/special-processes/com
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W pracach spawalniczych czesto zmienia sie potrzebny zasieg, dostep, wysokos¢ i odlegtos¢, na jakiej sa wykonywane ‘\
-

We unkﬂﬁl spe yﬁkl zadan. Kluczowym skfadnikiem catego systemu sg podajniki drutu. Urzadzenie X5 FastMig
ysh ,_ je wiele lekkich i kompgkt9 ych modutéw, na szpule drutu o wielkosci 200 mm i 300 mm, ze sterowaniem \
), AP iTAPC, w odmianie ta owanej od goéry na szpule 300 mm i wzmocnionej fadowanej z boku na szpule

"‘czynnosa Mdduiowa konstrukcja aéglzgatu X5 FastMig umozliwia szybkie rekonfigurowanie odpowiednio do

7 3 ujgcymi s‘ie 4 at{aml roboczyml LED. \
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W )= Opcjonalna metalowa rda zabezpieczajgca

i | % do wzmocnionego pedajnika na szpule drutu

i i 200 mm zapewnia zwigkszong odpornosc

na uszkodzenia w szczegdlnie uciqzliwych
& warunkach.




Supers}\ake GT

Rozwigzanie do spawania z dala od zrodfa/

Wiecej informacji
o podajniku posrednim
SuperSnake:

) kemp.cc/super-
snake/com

w duzych obiektach, gdzie przenoszenie sprzetu, jego zasi
dostepnych miejscach stanowia powazne wyzwania.

Aby dowiedziec sig, ktéry model podajnika posredniego SuperSnake jest zalecany. y{(fanyré(osowaniu,
oraz uzyskac wskazéwki na temat tego zastosowania i wybranych proceséw spawania, najpierw nalezy
zajrzec do instrukgji obstugi urzadzenia X5 FastMig.
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. Weld Eye woustry 2.0
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Lasterst weeledi

W wiekszosci firm nawet proste monitorowanie produkgji spawalniczej moze
przynies¢ znaczne korzysci i poprawic planowanie przeptywu pracy.

I . o Czy wiesz, jak sq uzywane
Twoje urzadzenia

We dEye ArCVISIon spawalnicze?

Analiza czasu jarzenia tuku

I parametrow spawania

WeldEye ArcVision automatycznie
gromadzi dane ze wszystkich
podtaczonych stanowisk spawalniczych

WeldEye ArcVision to zintegrowane rozwigzanie Przemystu 4.0, ktére bez dodatkowych dziatan ze strony
$ledzi i rejestruje czas jarzenia fuku oraz parametry spawania, by uzyskac uzytkownika:

lepszy wglad w produkcje spawalnicza. Nieprzetworzone dane sa zbierane . czas jarzenia luku w ujeciu

w formie cyfrowej z potaczonych stanowisk spawalniczych i przesytane godzinowym, dziennym,
bezprzewodowo* do WeldEye ArcVision Dane s3 nastepnie wyswietlane tygodniowym i miesiecznym

w formie przejrzystych tabel i wykreséw, ktére mozna filtrowac wedtug +  parametry spawania (A; V)

«  zuzycie drutu spawalniczego (kg)

réznych potrzeb i wygodnie przegladac w przegladarce internetowej za
ych p Y9 przeglq przegla ) . pobér mocy (kWh)

pomoca laptopa.

Przejrzyste wizualizacje utatwiajg analize
produkgiji:

« dane dotyczace konkretnego

Aktywuj bezptatna trzymiesieczna licencje prébna stanowiska spawalniczego

WYPROBUJ

WeldEye ArcVision bez zadnych zobowigzan. Z najnowszymi spoinami
Licencja prébna obejmuje rowniez modut » widoki poréwnawcze czasu
WeldEye Welding Procedures, za pomoca ktérego jarzenia tuku

; . " « wykorzystanie urzadzen
przetestujesz obstuge cyfrowych instrukcji WPS spawalniczych na planie warsztatu

(dWPS) w systemie X5 FastMig. . informacje dotyczace konkretnych

Wiecej informacji w witrynie weldeye.com urzadzen, np. konfiguracja, wersje
oprogramowania

« opcje dostosowywania widoku
gtébwnego za pomoca widzetéw

3-MIESIECZNA
LICENCJA
PROBNA

* Podajniki drutu X5 Wire Feeder APC moga sie komunikowac z ustugg WeldEye ArcVision.



DANE TECHNICZNE

X5 POWER SOURCE -_ 400 PULSE 400 PULSE+ 400 MV PULSE+

Napiecie zasilania 3~ 50/60 Hz 380..460 V +10% 380 -460 £10% 380 - 460 £10% 220-230 +£10%
380 - 460 £10%
Wynik przy +40°C 40% = = = 400 przy [220-230 V]
60% ED 400 A 400 A 400 A 400 przy [380-460V]
100% ED 350 A 350 A 350 A 350
Zakres pradu i napiecia spawania MIG 15 A/12V .. 400 A/42V 15 A/10V..400 A/50V 15 A/10V ..400 A/50V 15 A/10V .. 400 A/45V
MMA 15A/10V .. 400 A/42V 15 A/10V ..400 A/50V 15 A/10V..400 A/50V 15 A/10V .. 400 A/45V
TIG 15A/1V..400 A/42V  15A/1V..400 A/50V 15 A/1V..400 A/50V 15 A/1V ..400 A/45V
Zakres temperatur pracy 0Od -20°C do +40°C 0Od -20°C do +40°C 0Od -20°C do +40°C 0Od -20°C do +40°C
Zakres temperatur przechowywania 0Od -40°C do +60°C 0Od -40°C do +60°C Od -40°C do +60°C 0Od -40°C do +60°C
Klasa kompatybilnosci A A A A
elektromagnetycznej
Stopien ochrony IP23S IP23S IP23S IP23S
Wymiary zewnetrzne (dt. x szer. x wys.) 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm
Masa (bez akcesoridw) 39,0 kg 39,5 kg 39,5 kg 39,5 kg
Napiecie zasilania 3~ 50/60 Hz 380..460 V +10% 380..460 V +£10% 380..460V +£10%
Wynik przy +40°C 60% ED 500 A 500 A 500 A
100% ED 430 A 400 A 400 A
Zakres pradu i napiecia spawania MIG 15A/10V .. 500 A/47V 15 A/10V .. 500 A/50V 15 A/10V .. 500 A/50V
MMA 15A/10V ... 500 A/47V 15 A/10V .. 500 A/50V 15 A/10V ... 500 A/50 V
TIG 15A/1V..500 A/47V 15 A/1V..500 A/50V 15 A/1V..500 A/50V
Zakres temperatur pracy 0Od -20°C do +40°C Od -20°C do +40°C 0Od -20°C do +40°C
Zakres temperatur przechowywania 0Od -40°C do +60°C 0Od -40°C do +60°C 0Od -40°C do +60°C
Klasa kompatybilnosci A A A
elektromagnetycznej
Stopien ochrony IP23S IP23S IP23S
Wymiary zewnetrzne (dt. x szer. x wys.) 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm
Masa (bez akcesoridéw) 39,5 kg 39,5 kg 39,5 kg
DB LTl X5 COOLER CHLODNICA | COOLER MV
FEEDER
Gniazdo uchwytu Euro Euro Euro Moc chtodzenia dla 1.1 kW 1.0 kW
11/min
Mechanizm podajnika drutu  4-rolkowy, 4-rolkowy, 4-rolkowy, Zalecany ptyn MGP 4456 MGP 4456
jednosilnikowy jednosilnikowy jednosilnikowy chtodzacy (specjalna (specjalna
ptyn Kemppi)  ptyn Kemppi)
Srednica rolek podajnika 32 mm 32 mm 32 mm Pojemnos¢ zbiornika 4| 41
Druty elektrodowe Fe0,8..1.6 mm Fe0,8..2.0 mm Fe0,8..2.0 mm Zakres temperatur od-10°C do od -10°C do
St. nierdz. 0,8 ... St. nierdz. 0,8 ... St. nierdz. 0,8 ... uzytkowania +40°C +40°C
1.6 mm 20 mm 20 mm (z zalecanym ptynem
Mc/Fc0,8..20mm  Mc/Fc0,8..24 mm Mc/Fc08..24 mm chtodzacym)
Al08..24 mm Al08..24 mm Al08..24 mm
Predko$¢ podawania drutu 0.5 ..25 m/min 0.5 ..25 m/min 0.5 ..25 m/min Zakres temperatur od-40°Cdo  od-40°Cdo
przechowywania +60°C +60°C
Masa szpuli drutu (maks.) 5kg 20 kg 20 kg Klasa kompatybilnosci A A

elektromagnetycznej

Srednica szpuli drutu (maks) 200 mm 300 mm 300 mm Stopien ochrony IP23S IP23S
obudowy (jesli
zamontowano)

Cisnienie gazu ostonowego 0,5 MPa 0,5 MPa 0,5 MPa Masa (bez akcesoriow) 14,3 kg 15,7 kg

(maks.)

Zakres temperatur pracy 0d -20°C do +40°C  Od -20°C do +40°C  Od -20°C do +40°C

Zakres temperatur 0Od -40°C do +60°C  Od -40°C do +60°C  Od -40°C do +60°C

przechowywania

Klasa kompatybilnosci A A A

elektromagnetycznej

Stopien ochrony IP23S IP23S IP23S

Wymiary zewnetrzne (dt. x sz. 565 x218x339 mm 650x230x410 mm 670 x 240 x 465 mm

X WYS.)

Masa (bez akcesoriow) 9,7 kg 109 kg 144 kg



KONFIGURACJE MODELI

Zestaw spawalniczy X5 FastMig moze miec r6zne konfiguracje systemu, dobierane odpowiednio do réznych zastosowan. Mozna
faczy¢ dowolne zrédta pradu z dowolnymi podajnikami drutu i agregat bedzie spawat, ale chcac mie¢ dostep do wszystkich
funkcji mozliwych w danej konfiguracji, nalezy przestrzegac wytycznych konfiguracyjnych wyszczegdlnionych w tabeli ponizej.

Minimalne wymagania konfiguracyjne zestawu X5 FastMig dla kazdego systemu (Manual/Auto/Pulse).

_ X5 FASTMIG MANUAL X5 FASTMIG AUTO @ X5 FASTMIG PULSE ©

Podajnik drutu X5 Wire Feeder 200 Manual X5 Wire Feeder 300 AP X5 Wire Feeder 300 AP
X5 Wire Feeder 300 Manual X5 Wire Feeder 300 APC X5 Wire Feeder 300 APC
X5 Wire Feeder HD300 M X5 Wire Feeder HD300 AP X5 Wire Feeder HD300 AP
X5 Wire Feeder HD300 APC X5 Wire Feeder HD300 APC
Zrédto zasilania X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 Pulse
X5 Power Source 500 X5 Power Source 500 X5 Power Source 400 Pulse+

X5 Power Source 500 Pulse
X5 Power Source 500 Pulse+

X5 Power Source 400 MV Pulse+

" Agregat X5 FastMig Manual jest przeznaczony do spawania ze sterowaniem recznym.

2 Agregat X5 FastMig Auto moze réwniez spawac automatycznie technikq 1-MIG, opcjonalnie z wykorzystaniem dodatkowych
procesow spawania.

3 Agregat X5 FastMig Pulse moze réwniez spawac automatycznie technikami 1-MIG i impulsowo, opcjonalnie z wykorzystaniem
dodatkowych proceséw spawania.

Zobacz wiecej danych
technicznych:

) kemp.cc/x5/manuals

KOD QR

System X5 FastMig ma unikalny kod QR, ktéry mozna zeskanowac. Pozwala on tatwo uzyska¢ dostep do
wszystkich istotnych informacji, takich jak numer produktu, numer seryjny, specyfikacje techniczne, numery do
zamoéwienia, materialy eksploatacyjne, instrukcje obstugi, strony internetowe oraz dane kontaktowe lokalnych
dealeréw lub warsztatéw. Wystarczy zeskanowac kod telefonem komérkowym, aby uzyskac wszystkie informacje.




Designed for welders

Firma Kemppi jest liderem w dziedzinie projektowania urzadzen do
spawania tukowego.

Poprzez ciggte doskonalenie tuku spawalniczego staramy sie zapewniac coraz
wyzsza jakos¢ i wydajnosc spawania oraz budowac czystszy, przyjazniejszy
cztowiekowi swiat.

Firma Kemppi dostarcza ekologiczne produkty, rozwigzania cyfrowe i ustugi

dla profesjonalistow — od firm zajmujacych sie spawaniem w warunkach
przemystowych po wykonawcdéw indywidualnych. Uzytecznosc¢ i niezawodnos$c
produktéw to nasze cele nadrzedne. Dziatlamy w oparciu o sie¢ wysoko
wykwalifikowanych partneréw obejmujaca ponad 70 krajow, dzieki czemu jestesmy
w stanie obstugiwac klientéw lokalnie.

Firma Kemppi z siedzibg w Lahti w Finlandii zatrudnia blisko 800 specjalistow ds.
spawania w 16 krajach i osigga przychdd 178 min euro.

www.kemppicom | @ @ © © ®

& KEMPPI



