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JEDNOFAZOWY PROTIG 200 AC / DC

AC/DCTIG

10 5 200 A PN. 068742 (z akcesoriami) S

PROTIG 200 AC/DC (200 A) to kompaktowe, przenosne i wszechstronne urzadzenie dwuprocesowe do spawania
TIG AC/DC i spawania elektrodg otulong (MMA). Moze by¢ uzywane do taczenia wszystkich rodzajow materiatow
o grubosci do 4 mm (stal, stal nierdzewna, aluminium, miedz, magnez, a nawet tytan). Zaawansowana, wtorna
regulacja gwarantuje optymalna stabilnos¢ tuku i staly prad spawania we wszystkich pozycjach.

PIEC TRYBOW SPAWANIA TIG ;
Standard DC: spawanie pragdem statym dla wiekszo$ci materiatdw zelaznych. r q
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Puls DC: ogranicza wzrost temperatury spawanych elementéw. Idealny do bardzo
cienkich blach.

Standardowy prad przemienny: do spawania aluminium i jego stopow (Al,
AlSi, AlMg i AIMn itp.).

Pulsacyjny prad przemienny: ogranicza wzrost temperatury spawanych
elementow. Idealny do bardzo cienkich blach.

Easy AC: predefiniowane ustawienia uzytkownika sprawiaja, ze korzystanie

Z urzadzenia spawalniczego jest tak proste, jak to tylko mozliwe. Uzytkownik

musi jedynie wybra¢ Srednice elektrody wolframowej w interfejsie uzytkownika
urzadzenia.

ZOPTYMALIZOWANE USTAWIENIA SPAWANIA TIG

= Tryb SPOT (AC lub DC TIG): do szybkiego i doktadnego spawania punktowego przed
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rozpoczeciem pracy na cienkich blachach. W zestawie:
® Dwa rodzaje zaptonu: HF bezstykowy lub HF stykowy do Srodowisk wrazliwych na elektrycznosé.
B Trzy rodzaje sterowania wyzwalaczem: 2T, 4T i 4T LOG. @X h \/* )‘

® Automatyczne wykrywanie palnika: kompatybilne z palnikami spustowymi i dwuprzyciskowymi.

SPAWANIE METODA MMA

® MMA: elektrody podstawowe i rutylowe (do @ 4 mm).

= Spawanie impulsowe MMA: umozliwia spawanie w pozycji pionowej (do rur i rurociggdw itp.).
= Trzy wbudowane funkcje wspomagajace spawanie:

- Anti-Stick: minimalizuje ryzyko przywierania elektrody do elementu spawanego.

- Regulowany Hot Start: utatwia zajarzenie tuku w ciggu kilku sekund w zaleznosci od rodzaju
metalu. Regulowany goracy start: znacznie utatwia zajarzenie i moze byc¢ regulowany w ciggu kilku
sekund w zaleznosci od rodzaju metalu.

- Arc Force: jednorazowe zwiekszenie pragdu w celu rozwigzania trudnych sytuacji spawalniczych.

MAKSYMALNA WYDAINOSC

® Przechowuje do 30 programéw dla kazdego procesu spawania.

® Dostep do zaawansowanego menu dla maksymalnej kontroli spawania.

® Wyswietlanie pradu i napiecia zaréwno w trakcie, jak i po zakoriczeniu procesu spawania
(DMOS/QMOS).

® Wzmocniona obudowa i podkfadki antywstrzasowe. VRD (urzadzenie redukujace napiecie),
® Oszczednos$¢ miejsca i tatwos¢ przemieszczania w miejscu pracy. ktére mozna aktywowac za pomoca

® Inteligentny system wentylacji zmniejsza zuzycie energii, zapylenie i poziom hatasu. SR IRE PSR Al 2y

® Ochrona przeciwprzepieciowa do 400 V (PROTEC 400). )2y A PSS SN ORI =2

obcigzenia do 10 V.
AKCESORIA (opcjonalne dodatki)
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Pudetko na materiaty

SR26L - 8 m SR26DB - 8 m eksploatacyjne TIG26

TIG26DB-4m | 2m-25mm2 | 2m - 25 mm?

WELD 910 - 4 m? Wozek - 10 m?
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