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TITANIUM 400 AC/DC

Nr kat. 013568

TROJFAZOWE

32400A

INVEST IN THE FUTURE

TITANIUM 400 AC/DC to generator TIG AC/DC o duzej wydajnosci (400 A przy 60%), umozliwiajacy stosowanie
wielu réznorodnych procesow spawania (TIG AC, DC, MMA). Moze by¢ stosowany do spawania wszystkich
rodzajow materiatlow: stali miekkiej, stali nierdzewnej, aluminium, miedzi, tytanu. Jest on doskonaty rowniez do
spawania cienkowarstwowego, tryb impulsowy redukuje doptyw ciepta i zapewnia lepsza kontrole nad tukiem.
Urzadzenie jest intuicyjne i bardzo funkcjonalne, a jego cyfrowy interfejs umozliwia tatwag zmiane parametrow
spawania.
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6 TRYBOW SPAWANIA TIG

Standard DC : spawanie ptynnym pragdem na wiekszosci materiatdw Zelaznych.

2 DC z pulsem : umozliwia montaz czeci przy ograniczeniu doptywu ciepta (impulsy do 2,5 kHz).

FastPulse : impulsy do 20 kHz na specjalnej stali.
Standard AC : spawanie aluminium i jego stopow (Al, AlSi, AIMg, AlMn, itp.)

£ AC z pulsem : precyzyjna kontrola penetracji poprzez ustawienie czestotliwoéci AC (impulsy do 500 Hz).
AC Mix : zmienny prad zmienny i staty w celu zwiekszenia predkosci spawania.

ROZWIAZANIE TIG WIZARD

® Opatentowany tryb synergiczny zapewniajgcy maksymalng produktywnosc¢ przy taczeniu i
spawaniu elementéw z aluminium, stali, stali nierdzewnej i miedzi z lub bez materiatu dodatkowego.
® 5 rodzajoéw potgczen: ztacze doczotowe (BW), klinowe (FW), naroznik wewnetrzny (BP), naroznik
zewnetrzny i tgczenie drutem.

® Wizard Lab do realizacji ztozonych cykli spawania.

USTAWIENIA ZOPTYMALIZOWANE

u 4 tryby zgrzewania:

- Spot / Multi Spot : tradycyjne zgrzewanie przed spawaniem cienkich blach.

- Tack / Multi Tack : ultraprecyzyjne i wolne od utleniania punktowanie zmniejszajace ryzyko deformacji.
® 3 rodzaje zajarzania : Lift, HF i Touch.HF (delayed high frequency priming).
® 3 przyciski spustowe : 2T, 4T i 4T LOG
B Ustawienia ksztattu fali AC dla kontroli i penetracji tuku.
B Tryb E-TIG zapewnia, ze spawacz utrzymuje moc spawania niezaleznie od pozycji palnika wzgledem
spawanego elementu.

Bez akcesoridw w zestawie

‘SMART INVERTER TECHNOLOGY
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MAKSYMALNA tACZNOSC

® Doktadny pomiar spozycia energii.

® Trasowanie wszystkich spoin zgodnie z normg EN 3834.

= Tryb kalibracji dla akcesoriéw spawalniczych (udoskonala obliczenia energii).

= Mozliwo$¢ podtaczenia za pomocg opcjonalnego zestawu (037960) do uzytku na robocie.

= Tryb uzytkownika umozliwiajgcy udostepnienie produktu kilku spawaczom.

® Darmowe narzedzie do dostosowywania interfejsu online.

= Kopia zapasowa JOBOw uzytkownika (do 500) i konfiguracji maszyny z pamieci USB.

= Kompatybilny z palnikami lamelowymi, podwdjnymi pokrettami, potencjometrami i palnikami typu Up & Down.
= Kompletna aktualizacja maszyny i synergii za pomoca klucza USB.

® Zdalne sterowanie (przetacznik nozny lub opcjonalnie reczny) podtaczane bez uzycia narzedzi.
® Opcjonalna jednostka chtodzaca (013537).

= Tryby MMA, MMA AC i MMA z pulsem (mozliwo$¢ spawania elektrodami do @ 8 mm).

- Intuicyjny, wielojezyczny i konfiguro-
walny 5-calowy kolorowy interfejs.

- 3 poziomy interfejsu uzytkownika:
tatwy, Ekspert i Zaawansowany

AKCESORIA (opcje)

Jednostka chtodzaca

Analogowe urzadzenia Cyfrowy pilot zdalnego
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