ZRODLO PRADU
MMA / MIG-MAG

MULTIWELD 180M-C

Ref. 078727

INVERTER

30> 180 A INVEST IN THE FUTURE

MULTIWELD 180M-C to kompaktowe, jednofazowe zrodto pradu do spawania MIG/MAG, drutem rdzeniowym
i MMA. Jego intuicyjny interfejs zawiera dwa cyfrowe wyswietlacze oferujgce proste i precyzyjne ustawienia.
Bardzo tatwy w transporcie na miejscu, polecany jest do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium o
grubosci do 3 mm (MIG/MAG).

WIELOPROCESOWY

® Spawanie metoda MIG/MAG :

- drut stalowy: @ 0,6 0,8 mm

- drut ze stali nierdzewnej: @ 0,8 mm

- drut aluminiowy: @ 0,8 i 1,0 mm

- drut rdzeniowy (odwrdcenie biegunowosci) : @ 0,6 i 0,9 mm

® Spawanie MMA: elektrody podstawowe i rutylowe (do @ 3,2 mm)
Zintegrowany Antisticking: zmniejsza ryzyko przyklejenia sie elektrody w
kontakcie z obrabianym przedmiotem.

ZOPTYMALIZOWANE USTAWIENIA MIG/MAG

® Reczna regulacja dynamiki fuku.

® Pomoc przy spawaniu: tabela na przednim panelu, ktéra pomaga
uzytkownikowi dostosowac napiecie i predkosci podawania drutu w zaleznosci
od grubosci spawanego materiatu.

INTUICYINY

B Czytelny wySwietlacz nawet w jasnym Swietle.
B Prosty interfejs z pokrettami i przyciskami przystosowanymi do
obstugi w rekawiczkach utatwia regulacje.

ZINTEGROWANY PODAINIK DRUTU

® Kompatybilne szpule drutu: @ 200 / 300 mm.
® 4-rolkowy podajnik drutu zapewniajgcy wydajne zwijanie.
® Europejskie ztgcze palnika do szybkiego montazu/demontazu.

BEZPIECZNY

® Zoptymalizowane chtodzenie stacji z ochrong termiczna.
B Zabezpieczenie przed nadmiernym pradem.
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2m - 16 mm?2

2m - 16 mm?2

MIG15-3m

+ 1 tube contact 0.9 mm
+ 1 buse spéciale
+ Klucz mocujacy do rury kontaktowej
+ Waz gazowy 1 m + 2 zaciski

pour fil fourré sans gaz

A B

Al V]
1"y ]
8 ot ¢ ) Al o E
4
2 4 W @, ; E
7 4 9 A G
™ 3 AT -
MIG/MAG niﬁn/
/ wewoing suine

Steel 6 06/0.8 aco>  Steel 809 nogas
=% +K0 +i
3>55 MINDB
4555 B>E
45>8 06
4558 D>MAX

6>9 F>MAX

g

i~

Alu 808 ar
+

MULTIPROCESS
1GBT INVERTER

3>4 MINDB
35>45 B>C

45>55 GO 65>7 A>B

565 D6 7>8 B>D

6>9 F>max 8>10 COF

556 MINI>A
6>65 MINDA

, A Dynamika tuku
PRZENOSNY Y > .
B MIG/MAG: Predkosc podawania drutu
® \Wzmocnione nadwozie i podktadki antywstrzasowe. MMA : Prad spawania
B Oszczednos$¢ miejsca i tatwos¢ przenoszenia na miejscu (16,5 kg). C Napiecie spawania
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