il KRONOS 400T GW

TROJFAZOWY

15400 A Nr kat. 075061 (bez akcesoriow) INVEST IN THE FUTURE

KRONOS 400T GW to trajfazowy, wieloprocesowy agregat pradotworczy z oddzielnym podajnikiem i zintegrowanym
agregatem chlodniczym. Jego zaawansowana technologia zapewnia doskonaty charakterystyke tuku dla wymagajacych
zastosowan MIG/MAG. Zintegrowane synergie znacznie utatwiaja regulacje i zmniejszaja rozpryski podczas spawania.
Wyposazony w opcjonalny podajnik drutu WF 35 oferuje precyzyjna kontrole parametrow spawania, zapewniajac
doskonatg jakosc.

MULTI-PROCESS

= MIG/MAG :

- drut stalowy i ze stali nierdzewnej: @ 0,6 do 1,2 mm

- drut aluminiowy: @ 0,8 do 1,2 mm

- drut rdzeniowy (odwrdcenie polaryzacji) : @ 0,9 do 1,6 mm
® MMA DC / Pulsed: elektrody podstawowe i rutylowe.

= TIG DC Lift / Pulsed.

INTELIGENTNY

® Synergie specyficzne : Stal, AlMg, AISi, CrNi, CuSi.

Po wprowadzeniu 3 danych: Srednica drutu, materiat/gaz i grubo$¢ do spawania, produkt
automatycznie okresla optymalne warunki spawania.

= Nowy jasny i fatwy w obstudze 3,5” HMI.

® Kompletna aktualizacja maszyny i synergii za pomocg klucza USB.

® Przechowywanie do 200 programéw spawania (Job) dla powtarzalnych zadan.

® Funkcja przenos$nosci, mozliwos¢ zatadowania/zapisu/transportu z pamieci USB JOBS
uzytkownika i konfiguracji maszyny.

® System wentylacji na zadanie w celu zmniejszenia wydobycia pytu.

Dostarczane bez akcesoridw,
SPAWANIE PREMIUM bez oddzielnego podajnika
® Cyfrowe sterowanie tukiem z natychmiastowym zaptonem.

® Redukcja rozprysku jest zapewniona dzieki bardzo stabilnemu tukowi.
® 4-rolkowy podajnik drutu z cyfrowym enkoderem dla perfekcyjnego odwijania.

2 TRYBY WYSWIETLANIA

m Easy (tatwy), uproszczony interfejs odpowiedni dla zdecydowanej wiekszosci
uzytkownikdw zapewniajacy optymalng jakos¢ spawania.

m Ekspercki, dedykowany interfejs dla doSwiadczonego spawacza z mozliwoscig regulacji
wszystkich parametréw cyklu spawania.

ERGONOMICZNY

® Zintegrowana jednostka chtodzaca (800 W)
® \Wzmocnione kota zapewniajgce stabilnos¢ i zwrotnosc.

Ty
V /4
V /4
V22228

- Intuicyjny, wielojezyczny kolorowy interfejs 3,5”.
- Ltatwa nawigacja nawet w rekawicach spawalnic-

® Uchwyt na butle gazowa do 10 m3 (50 L). zych.

® Stopien ochrony IP23S zapewnia odporno$¢ na trudne warunki. - Wybér gtéwnego parametru, ktéry ma byé

® Duza komora do przechowywania. wyswietlany na ekranie (predko$é drutu, prad itp.).
® 4 punkty podnoszenia dla tatwego zawiesia i bezpiecznego transportu. - tatwy dostep do najczesciej spotykanych parame-

trow spawania.

AKCESORIA (opcje)
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