TIG

pC- HF TITAN 400 DC

TROIFAZOWA

32400A Nr kat. 013520 INVEST IN THE FUTURE

Doskonate rozwigzanie w zakresie precyzyjnego spawania materiatdw wysokostopowych — zasilacz TITAN 400 o
wysokiej obcigzalnosci (400 A przy 60%) zaprojektowano z myslg o najbardziej wymagajacych zastosowaniach w
zakresie spawania TIG i MMA. Jego fatwy w obstudze interfejs umozliwia fatwe konfigurowanie przy uzyciu duzych i
prostych elementow obstugi. Urzadzenie TITAN 400 jest wyposazone w tryb sczepiania oraz spawania punktowego i
stanowi doskonate narzedzie dla profesjonalnego spawacza rur, konstrukcji rurowych i wyrobéw z blachy nierdzewnej.

ZOPTYMALIZOWANE SPAWANIE DC

= TIG DC: spawanie pragdem statym.
= TIG DC impulsowe: mniejsze rozpraszanie ciepta do spawanego elementu.
= 3 specjalne procesy spawania:
- Tryb SPOT: tradycyjne spawanie punktowe przed spawaniem cienkich blach.
- Tryb TACK: funkcja bardzo precyzyjnego spawania punktowego bez utleniania, co zmniejsza
ryzyko odksztatcen wskutek oddziatywania termicznego. Punkty spawania w trybie TACK sa
niewidoczne w spoinie.
- Tryb E-TIG: zapewnia jednorodng szerokosSc¢ i penetracje spoiny niezaleznie od pozycji palnika
wzgledem spawanego elementu (kontrola energii spawania).
= 2 rodzaje uruchamiania tuku: HF (bezstykowy) lub LIFT (stykowy) w Srodowiskach wrazliwych
na elektrycznosc.
= 3 tryby wyzwalania: 2T, 4T i 4T LOG.
B Automatyczne wykrywanie palnika: mozliwos¢ wspdtpracy z palnikami z wyzwalaczem, dwoma
przyciskami i potencjometrem.

Bez akcesoriow w zestawie
SPAWANIE MMA

®m MMA: elektrody otulone, rutylowe, zasadowe i celulozowe (do @ 6 mm).

® MMA Pulse: do spawania pionowego, pozwalajgcy zmniejszac ,przycinanie” i zoptymalizowac
penetracje {e

INTUICYINA

= Wskaznik natezenia/napiecia w trakcie spawania i po spawaniu (WPS/PQR).

m Zapis 50 programow zadania dla kazdego procesu, pozwalajacy uzyska¢ doskonaty
powtarzalno$¢ spoin.

m Zdalne sterowanie (opcjonalnie za pomocg pedatu lub recznie).

= Blokowana klawiatura do ochrony przed niepowotanym uzyciem.
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= Inteligentny wentylator chtodzacy z systemem zarzadzania minimalizujgcym pobor
mocy (w stanie spoczynku przy wytgczonym tuku = 35 W), wchtanianie pytu i hatas. @m L
= Tryb ,Connect 5” umozliwiajgcy wyzwalanie urzadzenia przy uzyciu automatycznego
sterownika lub interfejsu (5 programéw zapisanych w pamieci). @" @
PRECYZYINY Wszystkie ustawienia spawania TIG sg bezposrednio dostepne
® Tryb kalibracji pozwala na regulacje napiecia i lepsze obliczanie energii. przy uzyciu jednego pokretta, co upraszcza obstuge. Duze
® Tryb ENERGY , wy$wietlanie i obliczanie energii po spawaniu zgodnie z centralne pokret’f przystosowane do obstugi w rekawicach.
normami EN1011-1, ISO/TR 18491 i QW-409. MENU GLOWNE ZAAWANSOWANE MENU
- pre-gas / post-gas - I start / t start
SOLIDNA - prad narastajacy - 1 stop / t stop
® Klasyfikacja IP 23 do uzytku na zewnatrz. - prgtsi Sggwa”c')?) s _-n:;ztla;t F:éib'egu
. . m . - CZas ZbocCza ]9 C I uiSOwW
® Wzmacniana obudowa i gn_typosllzgowe gumowe poduszkl._ - prad goracy - czas spawania punktowego
= 2 stalowe uchvs!yty utatwiajgce podnoszenie lub przenoszenie. - czestotliwoic impulsw pradem impulsowym lub
B 4 narozne pierscienie umozliwiajace zawieszenie sprzetu. - rbwnowazenie pradu zimnego | statym.
AKCESORIA
Zespot chiodzenia: Palnik ABITIG cieczowy - 450 W - 8 m: Pilot zdalnego sterowania:
/7N 1000 W
N/ 551-15kg
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WCU 1 kw C Spust Podwadjny przycisk Pedat RC-FA1 Reczny RC-HA1 Wodzek 10 m? Filtr
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